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Od roku 2007, kdy vysla knizka PDF pro tisk, se
PDF/X-1a stalo samoziejmosti a grafické programy
uz delsi dobu podporuji i PDF/X-4 - prvni standard

pro pfedavani tiskovych dat uznavajici prihled-

y nost. Soucasnd doporuceni nejlepsi praxe prahled-
nost v PDF/X-4 pfijala, ale omezuji se zatim na barvy CMYK. I my
jsme se rozhodli ptibliZit spiSe tento opatrnéjsi piistup. Presto vérim, ze
v knize najdete dostatek informaci a podnétti, abyste PDF/X-4 pozna-
li, prozkoumali a dokazali ho vyuzit podle svych moZznosti naplno. To

dujici je, abychom spolu dobie a radi spolupracovali a komunikovali.
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1 Prfedtiskova pfiprava a PDF

1.1 PDEF/X - silny prostiedek nebo prazdna
bublina?

Pred patndcti lety byl na vyznamném ceském oborovém serveru pu-
blikovan ¢lanek PDF/X: Silnyj prostredek nebo prizdnd bublina?, ktery
otevtel diskusi o standardu PDF/X u nés. Dnes vime, které standar-
dy PDF/X se tady nebo ve svété ukédzaly jako prdzdnd bublina. A také
vime, Ze jeden ze standard® na svou piileZitost ¢ekd, a myslime si, Ze
ta piilezitost pfichazi prave ted.

V Ceské republice a mnoha jinych zemich si uz sotva dokazeme pie-
davani tiskovych dat pfedstavit bez PDF/X-1a. Naopak standard
PDF/X-2 je jediny ze standardt PDE/X, ktery byl ¢leny ISO uz zrusen.

Standardy PDF/X jsou mezina-
rodni standardy, které omezuji
nékteré vlastnosti soubort

PDF tak, aby zajistily spolehlivé

a predvidatelné vyuzivani formatu
PDF pro vyménu tiskovych dat.
Protoze existuji rozdilna workflow
a potieby uzivateld, je i standard
PDF/X vice. Od roku 2001 jsou
vydavany jako ¢asti normy

1SO 15930.

Standard PDF/X-3 pro pfedavani dat s barvami nezavislymi na zafizeni
(napt. obrazky RGB s ptipojenymi ICC profily) se v nékterych zemich
velmi rozsifil, ale ocekavani nenaplnil. Stéle ¢astéji vyuzivanou pra-
hlednost nepodporoval a jeji slu¢ovani mnohdy vynucovalo pfevody
na zafizeni nezavislych barev do CMYK.

V roce 2008 oteviel prihlednosti cestu do tiskovych dat standard
PDF/X-4. Zachovéni prihlednosti a ptivodnich objektti i barev v tis-
kovych datech pi#inasi fadu novych moznosti, ale mé také sva tskali.
V této knize netikdame, ze grafici maji ihned zasilat do tiskdren soubo-
ry PDFE/X-4 nebo, ze PDF/X-4 je lepsi nez PDF/X-1a. Pfedkladdme oba
standardy spole¢né, protoze véfime, Ze oba maji své misto, a je na vés,
ktery z nich vyuZijete praveé vy.

1.2 Workflow realizace tiskovin

Tiskova data jsou pfi realizaci tiskoviny tim, co spojuje grafického de-
signéra ¢i DTP profesionala a tiskarnu. Odpovédnosti tviirce dat je,

aby data byla pfipravena spravné, a odpovédnosti pfijemce je, aby byla
spravné zpracovana a vytigténa. Cast pozadavki na tiskovéa data vycha-
zi pfimo z technologickych potfeb - z pozadovanych vlastnosti tisko-
viny, z vlastnosti zvoleného tiskového procesu a potieb dokoncujiciho
zpracovani. Tyto pozadavky PDF/X nestanovuje, ale nabizi, co je pro
predani tiskovych dat nezbytné - format tiskovych dat, ktera tvtirci mo-
hou snadno vytvaret a pfijemci zpracovavat.

Nez se barva dotkne papiru, z digitélnich text, grafik a obrazka
ptipravenych tviircem dat musi vzniknout tiskové body - RIP (Raster
Image Processor) z tiskovych dat pro kazdou tisténou barvu CMYK ¢i
pfimou barvu vytvoii tiskovy rastr, ktery je jako obraz pfenesen na of-
setové tiskové desky nebo jiné tiskové formy ¢i tistén digitalné. RIP
nebo jiné prvky workflow pfijemce dat pfitom fesi i spoustu dalsich
tkolt - napi. vykresleni obrazu stranek, zpracovani prithlednosti tak,
aby mohla byt tisténa, pfevody barev (jsou-li tfeba), kombinovani rtiz-
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1.4 PDFE/X-4:2010

Standard PDF/X-4 pfinesl vyznamné zmény v pfistupu k tiskovym da-
tam. Od predchozich standardd odlisuji PDF/X-4 zejména dvé véci -
podpora priihlednosti a vrstev v datech PDF/X. Mimo to standard dovo-
luje i na zafizeni nezdvislé barvy a nové komprese.

Standard PDF/X-4 byl poprvé vydén v roce 2008 jako ISO 15930-7
a v roce 2010 byl revidovan do soucasné podoby. Ta se stala zdkladem
specifikaci GWG2012 pro tiskova data a PDFX-ready (viz kap. 1.5).

V nékom nové vlastnosti tiskovych dat vzbuzuji obavy, pro néktera
workflow mohou byt uréité vlastnosti nadbytec¢né, ale v fadé pripadt
piedstavuji ptilezitost i nova feSeni stavajicich problémd.

Mezi vytvarenim soubort PDF/X-4 a PDF/X-1a nejsou vyznamné
rozdily - lisi se jen vystup z grafického programu. Pro piijemce tisko-
vych dat pfedstavuje PDF/X-4 zpravidla vétsi zménu.

Tiskova data s zivou prithlednosti maji nékolik vyhod:

1. Omezi se objem netispésné predanych dat, ve kterych byla pra-
hlednost slou¢ena nevhodnym zptisobem, ve kterych slouceni pra-
hlednosti znemoznilo provést nezbytné tpravy (napf. prevést pfimé
barvy na vytazkové) nebo dat, ktera byla ptipravena pro nevhodny
vystupni zamér a nelze to napravit bez opétovného predani dat.

2. Zivé priithlednost dovoluje vyuzivat spravu barev a barvy RGB i Lab,
protoze barvy objektt s prithlednosti nemuseji byt slouceny do pro-
storu slouceni prithlednosti CMYK jako v PDF/X-1a. Diky tomu lze
po dohodé s ptivodcem dat zménit vystupni zamér. Tato vyhoda
muize byt klicova pro digitalni tisk s velkym barvovym rozsahem, ale
mohou ji dobie vyuzit prakticky vsichni ptijemci tiskovych dat.

3. Zpracovani prithlednosti az u p¥fjemce dat obvykle zvysi kvalitu
vystupu. Je-li prihlednost zpracovana az p¥ijemcem, provede se
zpracovani prithlednosti pfimo v pozadovaném rozliseni vystupu.

4. Snazsi upravy a opakované pouziti dat. Zatimco slu¢ovani pra-
hlednosti z nékolika malo objektti mtze vytvotit velmi slozité
struktury o desitkdch az stovkach prvkd, data s zivou prihlednosti
zlistavaji nekomplikovana. Nedochézi k rozdéleni obrazkii na men-
§1, pfevoddm textd ¢i taht na obrysy, popf. rastrovani pavodnich
kiivkovych grafik jako pii slu¢ovani prihlednosti. V pfipadé ne-
zbytné nutného zasahu do dat na strané pifjemce je iprava snazsi.

5. Protoze jsou data jednodussi, byva mensi také datovy objem sou-
bort a s vhodnymi néstroji se zrychli i zpracovani dat. Vy3si rych-
lost zpracovani diky zivé prihlednosti namisto slou¢ené je rozho-
dujici napiiklad v pfipadé vysokorychlostniho digitalniho tisku
a tisku variabilnich dat (viz kap. 6.5).
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je standard, ktery
diky podpore prihlednosti i barev
nezavislych na zafizeni dovoluje
predavat tiskova data ve zcela
nové kvalité.

Klicové vlastnosti
- mUze obsahovat prihlednost
- dovoluje barvy nezavislé
na zafizeni (RGB i Lab)
- podporuje vrstvy PDF

PDF/X-4 zatim doporucujeme
uzivat pii vyméné dat s prijemci,
ktefi se k podpote PDF/X-4 sami
pfihlasili nebo s nimiz jste vyménu
téchto dat konzultovali.

PDF/X-4 ma Siroké moznosti a ne
vsechny budou vsichni piijemci
podporovat — néktefi mohou po-
zadat o pfipravu souboru PDF/X-4
s daty pouze v CMYK, jini s obrazky
v RGB. Jako u PDF/X-1a se pravdé-
podobné setkéte s pozadavkem
na urcity vystupni zamér — pro
bézny tisk volte ICC profil dle po-
zadavku pfijemce, nebo CMYK ICC
profil podle tabulky na str. 32.

rovat komprese JPEG2000, JBIG2
nebo 16bitovou hloubku barev
obrazu. Vzhledem k riziku chybné-
ho zpracovani i k tomu, ze zadna

z téchto moznosti neni v tiskovych
datech nezbytné potiebna, dopo-
ru¢ujeme pouzivat je, pouze
mate-li jistotu, ze nezpusobi
problém.

PDF/X-4 s obrazky v RGB je vhodné
tam, kde se predpoklada tisk

za rdznych tiskovych podminek,
které nelze predem presné
definovat.



Dopad prithlednosti v tiskovych datech na odpovédnost stran
Prtihlednost v pfedévanych tiskovych datech ma jeden zasadni dopad:
odpovédnost za spravné slouceni prihlednosti se z odesilatele dat pie-
souvd na pifjemce dat. V ptipadé PDF/X-1a musi prihlednost sloucit
odesilatel, v ptipadé PDF/X-4 jeji zpracovani musi zajistit pfijemce, nej-
1épe vyuzitim ripu s technologii Adobe PDF Print Engine (viz kap. 6.2),
popi. prihlednost slou¢i sém jinak. Riziko se skryva v tom, ze tvirce dat
sva data velmi dobfe zna a dojde-li pti slu¢ovani prithlednosti ke zmé-
nam oproti ndvrhu, snadno je odhali. Naproti tomu pifjemce nemé

o ,spravné” podobé grafiky pfesnou pfedstavu a nemusi pfipadné chyby
ve zpracovani prahlednosti zaznamenat. To vsak pfi pfedavani tiskovych
dat plati obecné, nejen pro data s zivou prihlednosti.

Setkavite-li se ¢asto s nevhodné slou¢enou prithlednosti v ptija-
tych tiskovych datech, miize byt prakti¢téjsi data s zivou prihlednosti
upfednostnit. Zatimco chyby vzniklé nespravnym slouc¢enim prithled-
nosti nelze opravit, Zivou prithlednost mtiZete zpracovat nebo sloucit
v rozliSeni vystupu, tedy v takové kvalité, pii které rozdil mezi rastro-

vymi obrazy, kiivkovou grafikou a pismem piestava byt dtlezity.

Zpracovani prithlednosti a barev v PDEF/X-4

Prestoze data s zivou priithlednosti jsou jednodussi nez data se slouc¢enou
prithlednosti, prihlednost pfedstavuje pomérné komplexni problemati-
ku. Sestnact réiznych rezimii prolnuti miize poskytovat rozdilné vysledky
na zékladé toho, v jakych barvovych prostorech PDF jsou interagujici ob-
jekty. Jestlize se nejprve pfevedou barvy a pak slou¢i prithlednost, mtze
se stat, Ze se vzhled navrhu neodekavanym zptisobem zméni. Proto je
poftadi zpracovani prithlednosti a pfevodi barev velmi dtlezité. Nékte-
ré kombinace parametrt prihlednosti a barvovych prostort PDF mohou
vést k rozdilné interpretaci dat riznymi systémy, a otestovani workflow
je proto pied nasazenim PDF/X-4 naprosto nezbytné. Teprve na zdkladé
test® (viz kap. 6.4) se rozhodnéte, které feseni je pro vas nejlepsi.

Naptiklad specifikace GWG2012 (viz kap. 1.5) i z dGvodu zvyseni
bezpecnosti predavani tiskovych dat v PDF/X-4 do neznamych prostie-
di nedovoluje pouzivat barvy nezavislé na zafizeni a vyzaduje pouze
PDE/X-4 s daty v CMYK, popf. pfimych barvéach. Tento zptsob pouziti
PDEF/X-4, ktery Ize technicky nespravné, zato viak velmi srozumitel-
né popsat jako ,PDF/X-1a s zivou priihlednosti”, se pfi riznych testech
provadénych pomoci Altona Test Suite 2.0 ukazal jako dobry zptsob na-
sazeni PDF/X-4 s realizaci nékterych piinost, které plynou ze zachova-
ni zivé priahlednosti, a vylou¢enim fady rizik.
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PDF/X-4 davé moznost se nékte-
rych problému s tiskovymi daty
vyvarovat nebo je resit nové a jiné
problémy s sebou muze pfinést,
stejné jako kazda zména.

Testovani workflow je spravna
praxe i pfi zpracovani soubort
PDF/X-1a, u PDF/X-4 jde o nutnost.
Je tieba zajistit a testovanim ové-
fit, ze vSechny uzivané prvky work-
flow jsou schopny data PDF/X-4
zpracovat, napf. ze digitalni natisk
odpovida vystupu na tiskovou
desku. Obvykle je nejvhodnéjsi
feseni, pokud pro vsechna vystup-
ni tiskova zatizeni, kde je shoda
pozadovana, pouZzijete stejny rip

i workflow.

Pokud urcité prvky dat PDF/X-4 pfi
otestovani workflow selzou a nelze
to napravit zménou nastaveni ripu
¢i jinych komponent workflow,
porad mize byt vyhodné zacit
PDF/X-4 pouzivat. Miizete zvolit
nékterou specifikaci PDF/X Plus,
popf. stanovit vlastni pozadav-

ky a nékteré moznosti PDF/X-4
omezit. Pfijimat soubory PDF/X-4
Jjen se slouc¢enou prahlednosti”
samoziejmé nedava pfilis smysl -
potiebujete-li data bez pri-
hlednosti, zvolte PDF/X-1a nebo
PDF/X-3. Na druhou stranu omezit
se v PDF/X-4 pouze na data CMYK
nebo vyloucit 16bitové obrazy ci
komprese JPEG2000 nebo JBIG2
je zcela prijatelné. Protoze soubor
PDF/X-4 obecné muze obsahovat
jakékoli prvky, které standard pfi-
pousti, nezapomente své doplnuji-
ci pozadavky uvést na webu, nebo
pfi jiné komunikaci se zékazniky.
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2 Tvorba PDF pro tisk

Korekini tiskové data nevznikaji az pii tvorbé souboru PDF/X. Objek-
ty tiskovych stranek - pocitacové pismo, kiivkové grafiky a rastrové obriz-
ky musi byt spravné, tedy s ohledem na potieby tisku, pfipraveny jiz
v grafickych programech, z nichz se PDF vytvaii.

V této kapitole prozkoumame nejdtlezitéjsi vlastnosti jednotlivych
typti objektti, zamétime se na nejlepsi praxi, p¥imé barvy i praci s pra-
hlednosti, a nakonec pfipomeneme nastaveni vybranych grafickych pro-
gramti a jejich funkce, které jsou pro tvorbu tiskovych dat uzitecné.

2.1 Stranka - ¢isty format a spadavka

Velikost stranky = ¢isty format

Velikost stranky dokumentu v grafickém programu se pfi vytvareni na-
vrhu tiskoviny nastavi tak, aby odpovidala ¢istému formatu - velikos-
ti stranky tiskoviny po slozeni a ofiznuti. Odtud se pak rozmér ¢istého
formatu pfenese i do souboru PDFE/X jako vymezovaci ramecek ¢istého
formatu TrimBox, coZ je uzite¢né pro archovou montaz.

Shodna velikost a orientace stranky v tiskovych datech

V nékterych programech mohou mit jednotlivé stranky dokumentu
riznou velikost i orientaci, ve vystupnich souborech PDF pro tisk do-
drzujte zdsadu, Ze v jednom souboru ma byt velikost i orientace stra-
nek vzdy shodna. Zjednodusuje komunikaci a poméha predchazet
chybam.

Pii skladéni tiskovych archi nebo ofezu miize dojit k nepfesnosti. Proto
je tieba dbat pfi umistovani objektt na stranku i dal$ich pravidel.

Objekty, které maji sahat az ke kraji stranky, musi mit spad
Objekty, které maji sahat az ke kraji stranky (napf. linky, plochy a celo-
strankové fotografie), musi pfesahovat ven z ¢istého formatu nejméné
o 3mm. Oblast okolo ¢istého formatu se nazyva spad a umisténi objek-
tu az do kraje strany se oznacuje jako umisténi na spaddvku. Potfebna
velikost spadu miize byt vétsi nez 3 mm, je-li to z technologickych da-
vodil nezbytné - napiiklad pro kotoucovy tisk byva obvykle 5mm.

Vsechny objekty, které se nachazeji v oblasti spadu tésné kolem
stranky, se na vytisku mohou objevit. Do oblasti spadu proto nepatii tis-
kové znacky ani objekty, které v grafickém programu pfi praci odklada-
te ze stranky na pracovni plochu kolem stranky. Umistéte je od stranky
radéji trochu déle, mimo oblast spadu.

Velikost spadu se nastavi pfi tvorbé dokumentu nebo pfi exportu
PDF z grafického programu. Ten pak velikost spadavky ulozi v PDF
jako vymezovaci ramecek spadavky - BleedBox.

Ukdazka z knihy Petr Lozan - Vit Kulka: PDF/X-1a +PDF/X-4. 1SBN 978-80-260-7858-6

[1] ¢&isty format (TrimBox)
[2] spadavka (BleedBox)
min. 3mm vné cistého formatu
[3] text umistény v bezpecné zéné
obvykle min. 4mm od kraje
strany
[4] ofezové znacky nezasahuji
do oblasti spadu
[5] obrazek a plochy na spadavku
pokracuji z ¢istého formatu
do oblasti spadu

Tiskové znacky

Pridavaji se pouze ofezové znac-
ky, pfipadné znacky spaddvky.
Z&dné dalsi znacky neni tieba pfi-
ddvat, pokud vas o to nepozada
piijemce dat. Tiskové znacky musi
byt od ¢istého formatu vzdaleny
o velikost spadu, aby do néj neza-
sahovaly.
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Objekty uvnitf stranky maji byt v bezpecné zoné

Objekty uvniti stranky by nemeély byt kraji stranky bliZe nez 4mm, jinak hro-
zi, ze budou od#iznuty. Objekt, ktery tomu nevyhovuje, by mél byt posu-
nut nebo umistén na spadavku. Ve skute¢nosti bude ofez obvykle mno-

hem piesnéjsi, ale ptesto je vhodné toto doporuceni respektovat.
2.2 Barvy a sprava barev

Spravné nastaveni spravy barev je rozhodujicim prvkem piipravy tis-
koviny. Sprava barev pii pfevodech obrazka z RGB do CMYK zajistuje,
ze pro dany tiskovy proces bude dosazeno co nejlepsi barevné shody
s pfedlohou, a pfi zobrazovani barev poméha ziskavat lepsi predstavu
o vyslednych barvach vytisku.

Sprava barev je véda, ale nenechte se odradit. Je to véda pro vyvojaie
a experty. Pro uzivatele grafickych programt existuje ve skute¢nosti né-
kolik celkem jednoduchych pravidel, jak byt s barvami zadobte.

Sprava barev a ICC profily

Zaklady spravy barev tvoii ICC profily. Ty popisuji vztah barev, které
riiznd zafizeni (napt. fotoaparét, skener, displej, tiskarna nebo tisko-
vy proces) mohou v barvach RGB ¢i CMYK zachytit nebo zobrazo-
vat vici tzv. nezdvislému barvovému prostoru CIE Lab. Ten neni spojen
s zadnym konkrétnim zafizenim a vejdou se do néj vsechny uvazo-

Prevod barev

Barvovy prostor Barvovy prostor
zdrojového obrazku tiskového zafizeni CMYK
Digitalni @ CMYK -
fotoaparat e ('Y )
— .
| ]

—

% Nezavisly barvovy ﬁ
prostor CIE Lab

— iy

ICC profil RGB
prifazeny k obrazku

ICC profil CMYK
tiskového zafizeni
(vystupni zamér)

Nejlepsi dosazitelna barevna vizualni
shoda vytisku s pfedlohou

Adobe RGB, eciRGB v2
nebo sRGB
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2.8 Tvorba PDE/X z Adobe InDesign CC

Tiskova data z Adobe InDesignu se vytvaieji exportem do PDE/X.
Predtim je vsak potieba provést néktera dalsi diilezitd nastaveni a p¥i-
pravit dokument tak, aby splioval doporuceni pro rastrové obrazky,
kiivkové grafiky, pismo i pouziti prithlednosti, popt. pfimych barev,
uvedena v pfedchozich ¢astech kapitoly 2.

Nastaveni a predvolby
Nastaveni spravy barev

Pied praci na dokumentu zkontrolujte nastaveni spravy barev
(Upravy > Nastaveni barev).

* Jako pracovni prostor RGB doporu¢ujeme sRGB nebo Adobe RGB, po-

dle toho, ktery ve vasich obrazcich pievazuje.

* Pracovni prostor CMYK zvolte podle piedpokladanych vystupnich

podminek, viz tabulka na strané 32. Potfebujete-li zménit tiskové
podminky pravé otevieného dokumentu, zvolte Upravy > Pifadit
profil a ptifad'te jiny ICC profil CMYK.

* V zésadéch spravy barev doporucujeme pro RGB Zachovat vloZené
profily a pro CMYK Zachovat ¢iselné hodnoty (ignorovat pripojené profi-

ly). Pii tomto postupu do dokumentu miizete umistit obrazky v RGB

s raznymi ICC profily, které budou pti pfevodech barev zohledné-

ny, ale grafiky i obrazky v CMYK by mély byt uz pfedem pfipraveny

v barvovém prostoru piedpokladanych tiskovych podminek. Spra-

va barev totiz nebude do barev CMYK zasahovat a bude je pokladat

za barvy odpovidajici nastavenému ICC profilu CMYK dokumentu

InDesignu, bez ohledu na jejich ptifazené profily. Toto nastaveni za-

braruje pfevodiim z CMYK do CMYK, ¢imz zajistuje ¢istotu cerné
a primarnich barev umistovanych grafik.
* Volbu Dotaz pfi otevirini doporuc¢ujeme aktivovat pro vSechna upo-

zornéni, abyste byli informovéni, pokud se pii praci vyskytnou jaké-

koli odchylky od zvolenych profili a zasad. Jaka rozhodnuti zvolit,
zavisi na konkrétni situaci. Vice naleznete v kap. 2.2.

Cerna a pietiskovani ¢erné

V dialogu Upravy > Pedvolby na panelu Vzhled éerné zkontrolujte, Ze vol-
ba Pretiskovini baroy [Cernd] pii 100 % je aktivni. PouZivanim barvy Cer-

nd ze vzorniku InDesignu pro bézné texty, linky a vyplné pak zajistite,
Ze pfetisk ¢erné bude nastaven, pokud je vyplii nebo tah objektu v pl-

ném ténu (100 %). Pro umisténé grafiky vsak musi byt pfetisk ¢erné na-

staven pfedem ve zdrojovém souboru.

Pro snazsi rozliseni ¢erné od bohaté ¢erné ¢i vizualni kontrolu, zda
jste v ndvrhu omylem nepouzili registra¢ni barvu, aktivujte v predvol-
bach vzhledu ¢erné volbu Na obrazovce: Zobrazit vsechny cerné presné.
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Nastaven! barey,
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EhELE by
Nt e

4 Rogsen ream

Rea: [ o ea 2.1 -l
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Y
8,1 (ot o oty vt s )
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(¥ Dotaz pii vklidini
et o,  ootas i e

Wocki [Acbbe (4CE) =
Reproskcs: [rotr koloimatcky £

¥ Poust korpenzad st bodu

Popis:

Nastaveni spravy barev — pracovni
prostor CMYK zvolte podle
tiskovych podminek

Zménit nastaveni pietisku vyplné
nebo tahu pro urcity objekt mizete
na panelu Atributy (Okna > Vystup).

Cernou, ktera nepfetiskuje,
vytvofite tak, ze na panelu Barvy
pfifadite barvu K 100% v rezimu
CMYK. Pro opakované pouziti
vytvorte nové poli¢ko vzorniku.
Stejné mUzete postupovat i pro
bohatou cernou.
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Prace s dokumentem

Cisty format a velikost spadavky

Pti vytvafeni dokumentu nastavte rozmér stranky

na ¢isty formét a rozmér spadavky nejméné 3mm -
usnadnite si tak pfipravu dokumentu pomoci voditek
i tvorbu korektniho PDF pro tisk. Nastaveni mtizete
zménit pomoci nabidky Soubor > Nastaveni dokumentu.
Vice o spadédvce v kap. 2.1.

Prostor slouceni prihlednosti

Pii ptipraveé tiskovych dat nastavte prostor slouce-
ni prithlednosti na CMYK (Upravy > Prostor sloucent
prithlednosti > CMYK). Pokud pf#i vytvéfeni dokumen-
tu zvolite v seznamu Reprodukce volbu Tisknout, pro-
stor slouceni prithlednosti by jiz mél byt nastaven

na CMYK.

Nahled pretisku a kontrolni nahled barev
Pracujte se zapnutym ndhledem pretisku (Zobrazeni »
Nahled pretisku), vyvarujete se tak neocekdvanych
zmén vzhledu kompozice ¢ ptimych barev. Pro pies-
néjsi predstavu o barevnosti vytiskit miizete pouzit
Kontrolni nihled barev. Nastaveni i aktivace funkce na-

leznete v nabidce Zobrazeni.

Zpracovani grafik a obraza

Ktivkové grafika by méla byt vkladana jiz v CMYK,
napiiklad ve formatu PDF ¢i Al Pro vkladani ras-
trovych obrazka doporucujeme forméty PSD nebo
TIFF. Nemidte-li specifické divody pro konverzi

do CMYK pfed vlozenim obrdzku do InDesignu,
vkladejte obrazky v RGB a konverzi do CMYK po-
nechte az na export do PDF, nechcete-li dal preda-
vat data i s obrazy v RGB. Rozliseni obrazkti miizete
kontrolovat vizualné na panelu vlozenych grafik,
nebo automaticky pomoci kontroly pfed vystupem
v Adobe InDesignu.

MNeny dokument

Fednastaveni dokurnentu: |[Jiné]

vl & &

Poet stranek:
Poidtedni £, stranky:

T T —

[+ Protiehlé stranky

[ Prirmarni textovy ramedek

— Welikast stranky: | [astni] I+]

Orientace! =

— Sloupce
Pocet: E| Merera E|
— Ckraje
Mahofie: E| e Uit
oo | O we

— w» Spadavka a popis

Mahore Dole Uynitf’ Wné
Spadavka: [3 mm | [3 mm | [3 mm | [3 mm | [
Popist [0 mm | [0 rm | [0 rmm | [0 rmm | 0
[] Mahled | CK | [ zuEe |

Nastaveni ¢istého formatu a velikosti spadavky
pfi vytvafeni dokumentu

Vazhy
Nazev l& -0 |
4% stroj N —
B 0sC02776 HF 2e0 7
F i kniha-ci_ukazkatif 361 5]
H™ orez_sp...-mediummtif 377 5
e P1190194.tF 407 &
Wl DoC0sesdaf 414 & B
EW orez_kw,..mediumn LF 456 3
"9 ©SC02E7S 470 1
B kniha-ci_obalka tiF 47 1
B Dac36a0 tF 535 1 =
4 i
b Poiet wazeb: 34 [ S L
T

Na panel Vazby Ize pridat sloupec zobrazujici efektivni
rozliseni obrazkd. Klepnutim na zahlavi sloupce miizete
obrazky sefadit podle rozliseni a snadno najit ty, které
maji rozliseni nizké. Sloupec pfidate z nabidky panelu
[1]> Volby panelu. Zobrazit mlizete napf. i ICC profil vazby.
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3.1 Kontrola pfed vystupem v Acrobat Pro DC

Pro kontrolu tiskovych dat poskytuje Adobe Acrobat Pro néstroje Kont-
rola pfed vystupem a Nahled vystupu, které najdete ve skupiné nastro-
ja Tiskovd produkce v panelu tloh vpravo na obrazovce (neni-li skupina
vidét, zvolte Zobrazeni > Ndstroje » Tiskovd produkce). Obdrzite-li PDF/X
nebo soubor vyhovujici jinému standardu, mtizete néstroj Kontrola pred
vystupem otev¥it ptimo z panelu Standardy (vlevo na obrazovce).

Nastroj Kontrola pied vystupem (preflight)

Pfi kontrole pfed vystupem je nékolik samostatnych kontrol, pfipadné
oprav, obvykle spojeno v jedné sadé, tzv. profilu kontroly pred vijstupem.
Pomoci profilu tak mtzete ovéfit i upravit mnoho rtiznych vlastnosti
souboru najednou. Kontroly jsou v Acrobatu oznac¢ovany ikonou lupy
a opravy ikonou klice. Jsou-li pfed ndzvem profilu obé ikony vybarve-
ny, obsahuje profil kontroly i opravy, viz obr. [3.1-1]. Sprdvnd praxe je
soubor nejprve pouze analyzovat [3.1-2] a teprve poté se rozhodnout

o dalsim postupu feseni odstranitelnych vad, naptiklad pouzitim profi-
lu véetné definovanych oprav [3.1-3] nebo provedenim jednotlivych ne-
zbytnych oprav [3.1-4]. Pomoci dalsich moznosti [3.1-5] miizete analyzu
i opravy omezit na vybrané stranky ¢i viditelné vrstvy.

Ovéfovani souladu souboru s vybranym standardem PDF/X je pouze
zéklad kontroly, pri kterém se mnoho dilezitych véci nevyhodnocuje.
Ve skupiné profilti Prepress proto najdete nékolik profilti vychazejicich
z doporuceni GWG (viz kap. 1.5), které soubory PDF analyzuji dtklad-
néji, véetné rozliseni obrazki a pretiskii ¢ernych ¢i bilych objektt.

Polozky na zalozce Profily 1ze oznacit jako oblibené [3.1-6] a zobrazit
je i pfepnutim na oblibené polozky z nabidky [3.1-7], ktera vam umozni

[
Le

lkona panelu Standardy

se zobrazi, pokud ma otevieny
soubor piiznak urcitého standar-
du. Neznamena to vsak, ze soubor
standardu vyhovuje. To ovéfite az
provedenim kontroly. Pro soubory
PDF/X jsou na panelu uvedeny
informace o vystupnim zéméru

a stavu trappingu.

Pievod do PDF/X pomoci nastro-
je Kontrola pred vystupem
Pomoci privodce na zalozce
Standardy nastroje Kontrola pred
vystupem lze soubor PDF prevést
na PDF/X. Funkce nem(ze z ne-
korektnich tiskovych dat vytvofit
data spravna, ale maze byt uzitec-
né o ni védét, potrebujete-li napf.
prevést do PDF/X soubor jinak
vyhovujici pozadavkim standardu
i doporucenim spravné praxe.

Kontrola pred wystupem

Cﬁ Profily * Wiisledky - Standardy Wolby

ni—.lobrazit wie '| Iﬁ _pl &—H}eﬁa{—e

¥ Prepress
9 JC srchow ofset [CMYK a pFimé bang]

n ®  |pracovni skupiny pro POF, definovanymi v roce 2012 ve specifi
GINiG_SheetSpot_2012 [CMVK],

shodu (2 aplikuje potfebné oprawy] s doporucenimi gen Dblibens [

i

adna oblibend poloika

jel L Archow ofset [CMYE a pfimé bany, nizké rozlideni]
ﬁ L Archowy ofset [CMYK a pfimé bany, wsoké rozlifeni]
D & archowi ofset (MY

D £ srchowy ofset [CMYE) (SWG 2012)

ﬁ L Archowy ofset [CMYE, wysoké rozlifeni]
jol PXR atchowy ofset klasicky

"

j <} PR archowy ofset klasicky HO

l W
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57 § Delif motnosti pAnalyzovatI A0 analyzavat a upravi*——a

[] kontraolovat pouze stranky | 1 do |1

Obrazek 3.1

[(] spustit kontroly aplikace Kontrola pfed wistupem jen pro widitelng wrshy
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4.2 Upravy v Enfocus PitStop Pro

V kapitole 3.2 jsme popsali Enfocus PitStop Pro a jeho schopnost kon-
trolovat pomoci kontrolnich profil& soubory PDF jako celek. V této
kapitole se zminime i o dal$ich nastrojich pro profesionélni kontrolu
a editaci souborti PDF, které Enfocus PitStop Pro pfidava do prostie-
di Adobe Acrobatu. Zaméfime se pfedevsim na ty, jez se hodi na zjis-
tovani a opravy téch vlastnosti objektti, které jsou diilezité pro shodu
PDF se standardy PDF/X.

4.2.1 Vlastnosti objektu a jejich editace

Jestlize chcete pracovat s objektem pomoci néstroji PitStop Pro, musite
pouzit jeho vlastni nastroj pro vybér objektu (nebo objektit), ktery se na-
zyvé Select Object. Kromé standardnich objektt, jako jsou texty, kiivko-
va grafika nebo rastrové obrazky, 1ze nastrojem Select Object vybirat i slo-
Zené cesty - jednim kliknutim vSak vyberete jen tu ¢ast cesty, na kterou
kliknete, dvojklikem vyberete viechny dal$i ¢asti slozené cesty.

U piekryvajicich se nebo skrytych objekttl je uzite¢né pouzit pti vy-
béru dratovy rezim zobrazeni, tzv. wireframe mode (najdete jej ve sku-
piné PitStop View), ktery ukazuje pouze obrysy objektt. Objekt 1ze
poté vybrat kliknutim na jeho obrys bez ohledu na to, zda je neviditel-
ny nebo skryty za jinym objektem. Vybér objektu usnadnuje i kurzo-
rova $ipka, kterd se zméni na inverzni, kdyZ se nachédzi nad obrysem
objektu.

V piipadé, Ze pottebujete vybrat vice objektti, které jsou si podobné,
tj. maji spole¢nou nékterou vlastnost, mizete pouZit nastroj Select Si-
milar Objects. Je-li aktivni, objevi se v dialogovém okné Enocus Inspector
seznam vlastnosti, podle kterych je mozné objekty porovnévat. Vyberte
vychozi objekt, v seznamu zvolte pozadované vlastnosti a tlacitkem Select
Similar objects nebo dvojim poklepanim na vychozi objekt vyberete vSech-
ny objekty, které maji u zvolenych vlastnosti stejné hodnoty.

Dalsi uzite¢nou funkci je moZnost pienést vlastnosti jednoho objektu
na jiny. Ve skupiné PitStop Edit vyberte nastroj Copy and Paste Attribu-
tes. Objevi se seznam vSech vlastnosti, které 1ze mezi objekty kopirovat.
Zvolte ty vlastnosti, které chcete pfenaset. K nacteni zvolenych vlast-
nosti kliknéte na zdrojovy objekt s ptidrzenou klavesou Ctrl (Win) nebo
Cmd (MacOS). Nactené vlastnosti vloZzite do cilového objektu pouhym
kliknutim na objekt (jiz bez ptidrzené klavesy). Jednou nactené vlast-
nosti mtizete vkladat do vice objektt. To, Ze je tento nastroj aktivni, in-
dikuje ikona kurzoru v podobé $tétce.

Hlavni néstroj pro zjistovéani a editaci vlastnosti vybraného objektu
se nazyva Enfocus Inspector. Standardné se nachazi ve skupiné néstro-
j& PitStop Inspect. O vybraném objektu prozradi vycerpavajici mnozstvi
jeho vlastnosti a u vétsiny z nich umoziuje i jejich zménu. V levé hor-
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Hiod down CONTROL and cick an object to copy its attributes,

Okno s vlastnostmi, které Ize hro-
madné kopirovat mezi objekty na-
strojem Copy and Paste Attributes
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slozky PitStop Serveru. Pfidanim informace o zakdzce v podobé meta-
dat v souboru XML miize fidit smart preflight v PitStop Serveru. PitStop
Server vysledky kontroly vrati v podobé XML zpét aplikaci W2P a ta in-
formaci o kontrole dat zobrazi uzivateli na webu. Data, ktera kontrolou
prosla bez chyby, pak mtize PitStop Sever ukladat do zvlastni sledova-
né slozky, z niZ je k dal$imu zpracovani pfevezme jiny systém, napi.
MIS (viz obr. 6.1).

Enfocus Switch

Jestlize se Connect zaméfoval pfedevsim na doruceni dat (piipadné
metadat) od zadavatele k poskytovateli tisku a PitStop Server na jejich
automatickou kontrolu a opravu, Enfocus Switch dokaze pokryt a au-
tomatizovat v podstaté libovolnou ¢ast predtiskového workflow, kde
jsou preddvéany a zpracovavany rizné formaty dat. Enfocus Switch
piedstavuje prostiedi, ve kterém Ize nadefinovat celou fadu mensich
nebo vétsich workflow, pracujicich samostatné nebo vzdjemné propoje-
nych a s jasnymi pravidly pro pifedavani dat. Ve vytvarenych workflow
mohou byt integrovéany i aplikace tfetich stran. Pro podrobny popis
vsech moznosti néstroje Enfocus Switch zde neni prostor, nékteré z jeho
schopnosti se v8ak pokusime pfibliZit na nasledujicich ptikladech.

Priklad 1

Situace - Zakaznici dodavaji data riznymi zptisoby - e-mailem, pfes ve-
fejna ulozisté, na FTP server, CD/DVD apod. Data od zakaznika se tak
mohou objevit na kterémkoli z uvedenych mist. Nékdo na strané piijem-
ce pak musi ¢ist e-maily a ukladat z nich pfilohy, stahovat data z webo-
vych tlozist a FTP serveru, piipadné kopirovat data z pfenosnych médii.
Tato data musi dale identifikovat, tfidit, pfidélovat konkrétnim zakéz-
kam, pfejmenovavat, uklddat na firemni datové dlozisté atd. To se da

Q

Pfijem z FTP

k-

_—
T
LR

Piijem z e-mailu Prijata data

~ TN
(2 X

Pfijem ze slofek Informuj obsluhu

Priklad 1 - jednoduché workflow vytvorené v prostiedi Enfocus Switch.
Systém pravidelné kontroluje mozné zdroje tiskovych dat a automaticky je
uklada do firemniho ulozisté dat. O pfijatych datech muze zéroven informo-
vat obsluhu e-mailem.
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Obrazek ¢. 6.1 — Workflow s PitStop

Serverem vyuzivajici metadata.
PitStop Server pomoci metadat
komunikuje s dalsimi firemnimi
systémy.



dobfe zvladat v piipadé, Ze je pfijimano nékolik soubort tiskovych
dat denné. V okamziku ndrtastu poctu pfijatych soubort za¢ne byt
tato ¢innost ¢asové naro¢nd a zna¢né neptrehlednd. Zaméstna minimal-
né jednoho ¢lovéka na plny tvazek a stava se vyznamnou nakladovou
polozkou pti zpracovani zakazky.

Reseni - Enfocus Switch dokéze trvale sledovat mozné zdroje dat -
konkrétni e-mailové schranky a slozky na firemnim souborovém
serveru nebo FTP serveru a pfebirat z nich datové soubory. Switch
muze rozlisit, odkud soubory pievzal, a podle této informace soubory
dale t¥idit, ukladat nebo posilat e-mailové notifikace o pffjmu dat.

Priklad 2
Situace - Bézny zakdzkovy systém v sobé ¢asto nenese informaci o tis-
kovych datech. Jediné pojitko mezi obchodni a datovou tirovni komu-
nikace pak byvé ¢islo zakazky, které je obvykle pouZito pfi pojmeno-
vani prichozich dat. Chce-li kdokoli védét néco vice o zakdzce, musi
vyhledat p¥islusny zakazkovy list nebo se podivat do zakazkového
systému a podle ¢isla zakazky informace vyhledat.

Reseni - Enfocus Switch dokaze fidit datové workflow. Informace
o zakdzce mtize automaticky piijmout ze souboru XML (vygenerova-
ného napiiklad systémem web-to-print nebo zakdzkovym systémem),
popi. si zadani tdajii vyzadat od obsluhy pifjmu dat, a tato metada-
ta pfipojit k tiskovym datéim. Na zékladé téchto informaci pak dokaze
tiskova data piejmenovat, automaticky je zkontrolovat, podle vysled-
ku kontroly roztfidit, poslat e-mailem vysledek kontroly apod. Dato-
vé workflow muiZe byt nastaveno napft. tak, ze korektni tiskova data se
ulozi k pozdéjsimu zpracovani, zatimco chybna data si vyzadaji oka-

b '
( Py » \
&
q o= \{Il, )
&]E [= . Ofset OK [
Piijats data Prefight OFSET Informuj obsluhu
» »
[ v
=
=| p— Ofset CHYBA
F1 Pfejmenovani dlchy  F3 GRAFIK VYROBA
n .
[ v
l_ q —_—— ] Digi CHYBA
VloZeni metadat F2 Prefiight DIGI
- o vy

Digi OK

Priklad 2 — workflow vytvorené v prostredi Enfocus Switch, které obsluze
zobrazuje vSechna pfijata data a umoznuje k nim pfipojit metadata. Systém
data podle ¢isla zakézky prejmenuje a podle zadaného zpUsobu tisku odpo-
vidajicim zplsobem zkontroluje. V piipadé zjisténi chyby informuje obsluhu,
jinak posila data k dalSimu zpracovani.
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Zakladni funkce RIPu

RIP - Raster Image Processor

INTERPRETER RENDERER RASTERIZER
Tiskova data v PDF/X Interpretace dokumentu Vykreslenl’l\-;)éech objektd Pfevod do tiskového
« popis stranky pomoci CPSI nebo APPE do jednoho rastrového rastru (tiskovych bod(i)
- kfivkové grafiky F obrazku
« rastrové obrazky
« pismo

pavodni ' rastrovy

objekty FA obrazek " A
? ve vysokém ;
rozlieni

VYRAZENI
NA ARCH

SPRAVA
BAREV

ZPRACOVANI
PRUHLEDNOSTI

TRAPPING

S G

6.3 Nastaveni ript

Workflow tiskovych dat za¢ina vytvotrenim souboru PDF a kon¢i
na ripu, kde dojde k ptevedeni souboru PDF do tiskového rastru. Proto-
Ze i spravné pfipravena tiskovd data mohou byt na vystupu znehodno-
cena nespravnym nebo nevhodnym nastavenim parametrt ripu, zmini-
me se kratce o nékterych aspektech, které je tfeba mit na pameéti.

Aniz bychom rozlisovali typ nebo znac¢ku ripu, uvedeme nékteré pa-
rametry nebo funkce, které se v ripech objevuji a které mohou zasadné
ovlivnit kvalitu kone¢ného vytisku.

Adobe PDF Print Engine nebo PostScript

Moderni ripy s technologii Adobe PDF Print Engine (APPE) maji moz-
nost nastavovat zptisob zpracovani dat - zda vyuzit PostScript (CPSI),
nebo Adobe PDF Print Engine (APPE). Na ripu lze vytvofit pro oba zpt-
soby zpracovani samostatné tiskové fronty. Nékdy je mozné nastavit

na ripu také preferovany zptsob zpracovani - ten druhy je pak pouzit,
kdyz prvni selze. Pro zpracovani soubortt PDF/X-4 volte APPE.
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bitmapa
s tiskovymi
body

TISKOVY
RASTR

APPE zvolte pti zpracovani sou-
bora s zivou prahlednosti. Jestlize
rip technologii APPE nepodpo-
ruje, bude tfeba data pripravit
predem.V obou pfipadech by
méla byt schopnost korektniho
slu¢ovani prahlednosti otestova-
na - viz kap. 6.4.
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Trapping

Na ripech 1ze nastavovat i tzv. trapping. Nastaveni trappingu fesi pii-
padné nepiesnosti pii soutisku barev a je zavislé na konkrétni tiskové
technologii a pouzitém tiskovém médiu. Mél by je proto délat pouze
ten, kdo ma nalezité znalosti a zna konkrétni tiskové procesy, kterymi
budou data zpracovana. Standard PDF/X vyzaduje, aby soubor PDF
mél vzdy nastaven ptiznak, zda byl proveden trapping.

Podpora hot foldera

Moznost vytvoreni sledovanych slozek (hot folderti) pro konkrétni tis-
kové fronty ripu je vhodnd pro zaclenéni ripu do automatizovanych
workflow. Pfedtiskové workflow mtiZze tiskova data tfidit podle typu
zakazky, cilové technologie nebo obsahu dat a podle toho je pfesméro-
vavat do konkrétnich vstupnich slozek ripu.

6.4 Testovani workflow

Zavedeni standardd do vyrobniho workflow by nemélo byt nahodilé
a zaviset jen na vili a rozhodnuti jednotlivych pracovnikii tc¢astnicich
se workflow. Standardizace workflow by méla byt fizena centralné
a po jejim zavedeni by méla byt dtsledné vyzadovana a dodrzovana.
Nedodrzeni standardd tam, kde jsou o¢ekdvany, miize mit nepfijem-
né disledky. Stejné tak ale mtze zpiisobit komplikace pouZiti novych
standardd tam, kde ocekdvany nejsou. NeZz své workflow prohlésite
za schopné zpracovavat soubory PDF/X, je dtilezité otestovat, zda je
to pravda. Nékterd workflow nemusi soubory umét spravné zpracovat
viibec, ale v fadé ptipadt se mtiZze jednat pouze o nespravné nastave-
né parametry pouzivaného software. Standard PDF/X-4 povoluje pte-
naset v souboru PDF vice typti informaci, nez pfedchozi standard
PDF/X-1a. Vice moznosti v piichozich datech vsak klade vyssi naroky
na spravné nastaveni vSech parametrt workflow. Ale i u standardu
PDF/X-1a je nutné otestovat, zda je workflow sprdvné nastaveno a zda
budou data pfipravena podle tohoto standardu korektné zpracovana
a vytisténa. Testy by mély byt provedeny i v pfipadé zmény nastaveni
nebo pfi aktualizacich komponent workflow.

Pro testovani piedtiskovych a tiskovych workflow existuji nastro-
je od pfednich instituci v oboru. Jedna se pfedevsim o ECI Altona Test
Suite a Ghent Output Suite.

6.4.1 ECI Altona Test Suite

Prvni verze tohoto testovaciho nastroje byla déna k dispozici v prosin-
ci 2002. Spole¢né ji pripravily instituce ECI, bvdm, FOGRA a Ugra, aby
nabidly zptsob, jak s minimalnim tsilim otestovat, zda systémy di-
gitélnich predtiskovych workflow dokéazi zpracovavat data PDF/X-3.
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Kontrolni sady jsou zdarma

ke stazeni na internetu — Altona
Test Suite na adrese www.eci.org
a Ghent PDF Output Suite

na www.gwg.org.
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Piivodné byl nastroj zamyslen pro testovani natiskovych systémd,
ukdzalo se vsak, Ze jej 1ze stejné tspésné pouzit i pro testovani post-
scriptovych i PDF ripii a dal$ich komponent pouzivanych v digital-
nich workflow.

Altona Test Suite prosla vyvojem a riznymi verzemi. Aktudlné je k dis-
pozici Altona Test Suite 2.0, zatim v podobé tzv. Technical Page 2. Tato tes-
tovaci stranka byla uvedena v prosinci 2012 a jejim hlavnim ti¢elem je
testovéani vlastnosti souvisejicich se standardem PDF/X-4, ale v nékterych

PDF/X-4 a které nejcastéji vyzaduji ovéfeni, patii pfedevsim:

¢ Prihlednosti, které pfinasi do PDF zcela novou troven slozitosti.
Mohou obsahovat libovolnou kombinaci riznych parametri, jako je
typ objektu, barvovy prostor, rezim prolnuti, opacita, skupiny pri-
hlednosti apod.

e Vrstvy (v PDF oznacované jako volitelnyj obsah), které se v PDF vy-
skytuji jiz dlouho, ale byly podporovéany jen omezenym poc¢tem soft-
warovych néstroji. Jsou vyuzivany napi. pro jazykové mutace nebo
pro specifické potfeby PDF v obalovém odvétvi.

e Pisma OpenType, dnes jiz jako ISO standard (ISO/IEC 14496-22),
jsou zaloZena na kédovéani Unicode a jsou snadno pfenositelnd mezi

systémy Windows, Max i Unix.

* JPEG2000 (ISO 15444) je velmi flexibilni kompresni formét pro kom- Rozmisténi vzork{ na testovaci
presi rastrovych obrazkii. Na rozdil od JPEG umoziiuje i bezztrato- strance
. L o o 5 [1]1Vzorky AazR
vou kompresi dosahujici v priméru lepsi vysledky nez komprese (21 Vzorky S a3 Z
ZIP. Podporuje rozliéné barvové prostory a bitové hloubky. Umoz- 3] Stitek stranky
fuje i progresivni kédovani obrazu, které je vhodné pro obrazy vel- [4] Ramecek stranky

kych rozméri a velkého datového objemu.

e Velikost stranky v PDF muze nyni piekrocit ptivodni limit, ktery
byl piiblizné 5 x 5 metrt. PouZitim parametru UserUnit 1ze docilit
teoretického rozméru az 381 x 381 kilometrd. Pfestoze toto maxi-
mum ma asi tézko praktické vyuziti, ur¢ité najde tento parametr
uplatnéni predevsim v oblasti velkoformétového tisku.

Existuje cela fada dalgich funkci nové povolenych v PDF/X-4, jako napt. i %
podpora pro ICC profily verze 4 nebo vicekanalové barvy v prostoru i’
NChannel, jejichz vyuzivéani sice nebude pravdépodobné tak casté, ale Vzorek A - prihlednost

o to snaze mohou byt prehlédnuty. ve vrzenych stinech

Testovaci stranka Altona Test Suite - Technical Page 2 se sklada z fady
vzorkil oznacenych od A do Z. Kazdy vzorek se zaméfuje na néktery
z potenciondlnich problémfi, které se mohou pti pouziti PDF/X-4
vyskytnout. Vzorky jsou na strance rozdéleny nésledovné: g
* 15 vzorki zaméiujicich se na redlné situace, které se mohou v tisko- Vzorek A - ukézka chybného
vych datech PDF/X-4 vyskytnout (vzorky A az R), vystupu
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8 Slovnik

aditivni miseni barev

Princip miseni barev zaloZeny na vytva-
feni vysledné barvy scitanim zakladnich
slozek. Aditivni miseni barev je pouzivano
rezimem RGB, ktery k dosazeni cilové barvy
misi zakladni barvy ¢ervenou (Red), zele-
nou (Green) a modrou (Blue). Viz téz RGB.

aliasing

Oznaceni pro,,zubaté” okraje grafickych
objektl. Metodé pro vyhlazovéni téchto
okrajli se fiké antialiasing.

AM

Zkratka pro amplitudovou modulaci, zpQ-
sob vytvéreni tiskového rastru pravidelné
rozmisténymi body rdzné velikosti. Viz téz
tiskovy rastr.

APPE

Adobe PDF Print Engine — technologie
spole¢nosti Adobe, kterd umoznuje ripu
piimy prevod souboru PDF do tiskového
rastru bez nutnosti jeho predchoziho
prevodu do jazyka PostScript.

archova montaz (imposition)
Usporadani stranek na tiskovy arch zpuso-
bem vhodnym pro dalsi zpracovani. Slo-
zenim tiskového archu a jeho rozfiznutim
vzniknou stranky vysledného tiskového
produktu ve spravném poradi. Nékdy se
pouziva pojem vyrazeni stranek.

ASCll

Zkratka pro American Standard Code

for Information Interchange. Standard
definuje znakovou tabulku, kde ¢islu 0
az 127 odpovida konkrétni znak. Tabulka
je limitovana 256 znaky. Je nahrazovan
standardem Unicode.

barvovy prostor (barevny prostor)
Oznaceni pro (1) rezim barev, pokud neni
popsan podrobnéji, (2) uplny rozsah viech
barev, které zafizeni dokaze zobrazit ¢i
vytisknout, obvykle popsany urcitym /ICC
profilem (viz téz rozsah barev).

barvy nezavislé na zafizeni

Barvy, jejichz barevnost je popsana
takovym zplsobem, zZe jejich vérna repro-
dukce pfi pouziti spravy barev jiz nezavisi
na pouziti konkrétniho zafizeni.
Obvyklym zplisobem takového popisu
barev je ICC profil ptipojeny k datiim

v rezimu RGB ¢i CMYK.

BMP

Zkratka pro BitMaP - graficky format
Windows. Tento format neni vhodny pro
profesiondlni pouZiti v grafickém pramyslu.

bohata cerna (rich black)

Cerné barva s pfidanou nékterou proces-
ni barvou (zpravidla azurovou). Pouziva
se k lepsimu kryti ¢erné barvy nebo

ke zvyseni jeji sytosti. Nékdy se pouziva
pojem sytd barva.

CIE Lab
Barvovy prostor Lab definovany organizaci
CIE. Vice viz Lab.

cMs

Zkratka pro (1) color management system —

systém pro spravu barev, (2) content mana-
gement system — systém pro spravu obsahu.

CMYK

Rezim barev vyuZivajici pro popis barvy
ténové hodnoty azurové (Cyan), purpu-
rové (Magenta), zluté (Yellow) a cerné
(Black), ¢tyt procesnich barev pouzivanych
pii barevném tisku. CMYK predstavuje
subtraktivni miseni barev, pfi némz se

z bilého svétla odecitaji slozky ¢ervené-
ho, zeleného a modrého zafeni. Viz téz
subtraktivni miseni barev.

CPSI

Zkratka pro Configurable PostScript Interpre-
ter, technologii, ktera je pouzivéna v ripech
pro pievod jazyka PostScript do tiskového
rastru. Pro pfimy pfevod PDF do tiskového
rastru byla uvedena v roce 2006 technolo-
gie Adobe PDF Print Engine (viz APPE).

DeviceCMYK, DeviceRGB,
DeviceGray a DeviceN
Barvové prostory v PDF zavislé na zafizeni.

Devicelink

Devicelink je specialni druh ICC profilu,

ve kterém se nepouziva prevod pres
nezavisly barvovy prostor Lab, ale hodnoty
zafizeni zdroje jsou piimo spojeny s odpo-
vidajicimi nebo pozadovanymi hodnotami
barev cile.

dpi

Zkratka pro dots per inch, jednotku
udavajici rozliseni vystupniho zafizeni

v poctech bodu na palec. Dive se uzivala
i pro rozliseni rastrovych obrazku (viz ppi).
Rozliseni 300 dpi odpovida 300 ppi. Rozli-
$eni 72-96 ppi je vhodné pro obrazovku,
pro kvalitni tisk fotografii je tfeba rozliseni
300 ppi. Jednotka dpi neudéava hustotu
tiskového rastru - ta se uvadi v Ipi.

EPS

Encapsulated PostScript, souborovy format
pouzivany pro piedavani grafiky. Mize
obsahovat kiivkovou grafiku i rastrové
obrazky. Vyuziva jazyk PostScript.V moder-
nich workflow zalozenych na formatu PDF
neni jeho pouzivani doporuceno.

FM

Zkratka pro frekvenéni modulaci, zpGsob
vytvéreni tiskového rastru nepravidelné
rozmisténymi body stejné velikosti (sto-
chasticky rastr). Viz téz tiskovy rastr.
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gamut
Viz rozsah barev

GRACoL

Zkratka pro General Requirements and
Applications for Commercial Offset Litho-
graphy, specifikace pouzivané v USA pro
standardizaci archového ofsetového tisku.

HKS

Systém piimych barev. Jedna se o obdobu
systému Pantone a je nejvice pouzivan

v Némecku.

1CC profil

ICC profil popisuje barvy zafizeni ve vzta-
hu k nezavislému barvovému prostoru.
Vyuziva se pro prevody barev v systémech
spravy barev.

indexovana barva

Barvovy model, ve kterém jsou barvy
uvedeny v tabulce a je na né z obrazku od-
kazovéno pomoci pofadového cisla barvy
(0-256). Dochazi tak k vyrazné tspore
paméti.V PDF je realizovan jako barvovy
prostor Indexed.

IS0

Zkratka oznacujici Mezindrodni organizaci
pro standardizaci. 1SO vydava mnoho
standard(i i pro graficky pramysl.

1SO 12647

ISO 12647 je mezinarodni standard
popisujici tiskové procesy. Jednotlivé ¢asti
tohoto standardu popisuji tisk ofsetem,
hlubotiskem, sitotiskem, flexotiskem, ale

i digitalni natisk.

JPEG

Zkratka pro Joint Photographic Experts
Group, kompresni algoritmus pojmenova-
ny podle organizace, ktera ho definovala.
JPEG je ztratova komprese — dochézi pfi ni
ke ztraté informaci a opakovanym uklada-
nim se kvalita obrazku zhorsuje.

JPG
Format soubor( s rastrovymi obréazky
komprimovanymi algoritmem JPEG.

k¥ivkova grafika

Krivkova grafika je tvofena matematickym
popisem tvard, geometrickymi ttvary

a krivkami, popf. prechody a mfizkami pre-
chodu. Diky tomu Ize obvykle bez ztraty
kvality ménit jeji velikost. Pfi zmensovani
je viak tfeba dbat na to, aby sila tenkych
tah ¢i velikost pisma nebyly zmenseny
pfilis — pak by nemuselo byt mozné je spo-
lehlivé vytisknout. Nékdy je téz pouzivan
pojem vektorovd grafika.

Lab, CIELAB

Lab je nezavisly barvovy prostor, vytvoreny
organizaci CIE, ktery slouzi k popisu viech





